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Eaton: Vykonové rozvadéce dle CSN EN 61 439-2 edice 2

Firma Eaton usnadfiuje vyrobci ovéfeni navrhu vykonového rozvadéce tim, ze mu pomaha v pfipravé
potfebné dokumentace. Povinnosti vyrobce rozvadéce je seznamit se s timto navodem na pfipravu
dokumentace. Dokumentace odkazuje na protokoly zkouSek provedenych firmou Eaton, které vyrobce jiz
nemusi opakovat. Vyrobce musi mit pisemné dolozeno, ze mu byly firmou EATON poskytnuty vysledky
zkou$ek rozvadécové skiiné a ze na vyzadani Eaton predlozi zkuSebni protokoly kontrolnimu organu ke
kontrole. Vyrobce je povinen seznamit se s vysledky téchto zkousek.

1. Vykonové rozvadéce

Pro vyrobu rozvadéce pouzijte néktery z rozvadécovych systému firmy Eaton:

Velkoobsahové rozvodnice fady BF.

Instalaéni rozvadéce fady BP.

Prlimyslové rozvadécové skriné fady CS.
Rozvadécovy systém xEnergy basic (Profi Plus).
Rozvadécovy systém xEnergy light (XVTL).

Pro navrh rozvadéce a pfipravu dokumentace pouzijte program E-Config. E-Config je samostatny program
pro pfipravu cenovych informaci, technickych specifikaci, nabidek, objednavek, konfiguraci vyrobkl a
navrhu rozvadécl Eaton. Program lze zdarma stahnout z webu www.eaton.cz/econfig. Navod jak
konfigurovat vykonové rozvadéce v programu E-Config je soucasti tohoto programu.

A. NAVRH ROZVADECE

Poznamka: vlastni generace dokumentl pro ovéfeni navrhu vykonového rozvadéce neni podminéna
provedenim detailniho navrhu rozvadéce v programu E-Config. Navrh rozvadéce je vSak nutny pro
provedeni vypoctu otepleni v programu E-Config (vypocet otepleni je nedilnou souc¢asti dokumentace pro
ovéfeni navrhu).

Pfedpokladame, Ze mate k dispozici schéma zapojeni rozvadéce.

Spustte program E-Config.

Vlozte novy rozvadéc¢ do stromu se strukturou projektu (viz E-Config Uzivatelsky manual, kap. 5.2).
Zvolte néktery z vySe jmenovanych rozvadécovych systému. Na zakladé pozadovanych technickych
parametrd navrhnéte rozvadécovou skfin (viz kap. 9, 10, 11, 12).

V pfipadé rozvadécovych systému xEnergy basic (Profi Plus) a xEnergy light (XVTL) definujte vnitini
usporadani rozvadéce — vlozte pfistrojové listy, montazni desky (viz kap. 13) a/nebo elektromérové
vany (viz kap. 14). V pfipadé potfeby vlozte kryci desky (viz kap. 15).

6. Vyberte pfistroje, které budou osazeny v rozvadéci (viz kap. 18). Lze pouzivat jak pfistroje Eaton
(viz kap. 6), tak pfistroje jinych vyrobcl (viz kap. 7). Doporu¢eno je zadavat projekéni oznaceni
predstavujici vazbu na schéma zapojeni (viz kap. 18.3).

Osadte vybrané pfistroje do rozvadéce (viz kap. 18.7).

Neosazené vyrezy v krycich deskach zakryjte zaslepkami (viz kap. 16).

Provedte vypocet otepleni (viz kap. 22).

0. Prace kongi tiskem rozpisky materialu a rozmérového vykresu (viz kap. 27).
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B. DOKUMENTACE PRO OVERENiI NAVRHU

¥ v nastrojovém panelu na karté Rozvadéc.

11. Aktivujte funkci kliknutim na ikonu Ovéfeni navrhu...
V nasledné otevieném dialogovém panelu zvolte ,Vykonovy rozvadé&c® (viz kap. 22.3).

12. Vyberte rozvadélovy systém pro ktery poZadujete generovat dokumentaci (viz kap. 22.3.2).

13. Vyplnte referencni Cislo dokumentu, kterym firma Eaton potvrzuje poskytnuti zkusebnich protokold.
Kontaktujte firmu Eaton pro ziskani tohoto dokumentu (podporaCZ@eaton.com).

14. Pokud jste sezndmeni s navodem na sestaveni rozvadéce, potvrdte tuto skuteCnost zapnutim
pfepinace v dolni ¢asti dialogového panelu.

15. Kliknéte na tlagitko Generovat dokumenty. Pokud uspé&3né probéhly vdechny kontroly, vytvofi se
soubor ve formatu Microsoft Excel obsahujici potfebné dokumenty: Protokol o kusovém ovéfeni,
Ovéfeni navrhu, Charakteristiky rozhrani, Stitek a EU prohlaseni o shodé. Vygenerovany dokument
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je automaticky otevien v programu Microsoft Excel. Doplriite vSechny potfebné udaje (informace o
vyrobci, informace o rozvadéci, vysledky zkouSek kusového oveéfeni, Cisla protokoll zkousek
provedenych vyrobcem, charakteristiky rozhrani, atd.) a dokumenty standardnim zplusobem
vytisknéte.

16. Nedilnou soucasti dokumentace pro ovéfeni navrhu je vypocet otepleni (viz kap. 22).

C. VYROBA ROZVADECE

1.

Vyroba rozvadéce musi byt v souladu s platnymi technickymi normami.

2. Osazeni, montdz a pfipojeni vSech pfistroji musi byt v souladu s navody pfilozenymi ke
komponentdm rozvadécového systému a k jednotlivym pfistrojiim.

3. Propojeni pfistrojd musi byt provedeno odpovidajicimi propojovacimi listami, pfipojnicemi
odpovidajiciho prafezu, nebo vodi¢i odpovidajiciho prifezu. Propojeni je nutné realizovat tak, aby
nedochazelo k vzajemnému ovliviiovani.

4. Vyrobce je povinen Fesit odpovidajici ochranu proti prepéti.

5.  Vyrobeny rozvadé¢ musi byt osazen Stitkem (vygenerovan programem E-Config). Vyrobce ruéi za
to, Ze provedeni $titku (jeho vlastnosti) budou odpovidat poZadavkim normy CSN EN 61439-1
odstavec 10.2.7.

6. Na vyrobeném rozvadédi je nutné provést Kusové ovérfeni.

7. Na vyrobeném rozvadéci je nutné provést dalSi zkousky vramci ovéfeni navrhu, které nebyly
provedeny vyrobcem rozvadécoveého systému.

8. Pokud bylo ovéfeni uspésné, je mozné vystavit EU prohladeni o shodé na tento rozvadéc (formular
byl vygenerovan programem E-Config).

9. Spolu s rozvadé€em je vyrobce rozvadéce povinen dodat veSkerou povinnou dokumentaci v&etné
Charakteristik rozhrani (formulaf byl vygenerovan programem E-Config), které musi byt pfi instalaci
a provozu rozvadéce dodrzeny.

D. SHRNUTI

Vyrobce rozvadéce je zodpovédny za spravny navrh rozvadéce, ovéfeni navrhu, vyrobu, kusové ovéreni
rozvadéce vcetné nutné dokumentace. Vyrobce rozvadéce, ktery vystavuje (podepisuje) EU prohlaseni o
shodé timto stvrzuje, Zze rozvadéc (vyrobek) odpovida vdem platnym normam a pfedpisim vztahujicim se na
vykonové rozvadéce a spliiuje zakonné povinnosti pro uvadéni vyrobk( na trh.

Firma Eaton, jako vyrobce prazdnych skfini poskytuje vyrobci rozvadéCe podporu formou poskytnuti
vysledk(l zkousek prazdné skfiné dle CSN EN 62 208 a vzoru nékterych dokumentu.
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Predpisy pro vyrobu a zkouseni vykonovych rozvadécu

Uvod

Vyroba rozvadédd, se fidi odlinou legislativou nez montaz elektrickych rozvodu. Z hlediska Zivnostenského
zakona je povazovana za tzv. volnou zivnost. Na vyrobu rozvadécu neni nutné mit Opravnéni vydané od
TICR (Technicka inspekce Ceské Republiky) jako je tomu u provadéni montazi. Vyrobce rozvadést vsak
musi dodrzovat vS8echna ustanoveni zakonu, technickych pfedpisi a norem a mit technické vybaveni
zaruCujici bezpec€nou a kvalitni vyrobu a kontrolu vyrobenych rozvadécu, dle technickych pozadavki.

Dodrzovani nafizeni a pozadavk( pfi vyrobé& rozvadést kontroluje COI (Ceska obchodni inspekce).

Dle CSN EN 61439-1 ed.2 &l. 3.1.1 je rozvadé&em nizkého napéti kazda kombinace jednoho nebo vice
spinacich pfistrojii nn, spolu s pfidruzenymi Ffidicimi, méficimi, signalizaénimi, ochrannymi, regulaénimi
zafizenimi, se vSemi vnitfnimi elektrickymi a mechanickymi propojenimi a konstrukénimi ¢astmi.

Rozvadéc je vyrobek, a jeho vyroba a uvedeni na trh sefidi Zakonem €. 90/2016 Sb. O posuzovani shody
stanovenych vyrobk(l pfi dodavani na trh. Dle §1 tohoto zakona, vlada svym nafizenim stanovi vyrobky,
které predstavuji zvySenou miru nebezpedi (stanovené vyrobky) a postup posuzovani shody téchto vyrobkd,
aby mohly byt bezpecné uvedeny na trh.

V souladu s §1 zakona ¢€.90/2016 Sb. bylo proto vydano nafizeni vlady 118/2016 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na elektricka zafizeni nn. V ném jsou stanoveny specialni technické pozadavky na
elektricka zafizeni nn.

Dle §1 NV 118/2016 Sb. se pro ucely tohoto nafizeni povazuje za elektrické zafizeni nizkého napéti
jakékoliv zafizeni, uréené pro pouZiti v rozsahu jmenovitych napéti od 50V do 1000V pro stfidavy proud a
jmenovitych napéti od 75V do 1500V pro stejnosmérny proud, s vyjimkou zafizeni a jevll uvedenych v
pfiloze €. 2 k tomuto nafizeni.

Dle pfilohy 2 se NV 118/2016 Sb. nevztahuje na:

elektricka zafizeni ur€ena pro pouziti v prostfedi s nebezpedim vybuchu,

elektricka zafizeni uréena pro radiologii a Iékaiské ucely,

elektrické soucasti pro ndkladni a osobni vytahy,

elektroméry,

vidlice a zasuvky pro domacnost,

zafizeni pro napajeni elektrickych ohradniku,

radiové a elektrické ruseni,

specializovana elektrickd zafizeni pro pouZiti na lodich, v letadlech a na Zeleznicich, ktera vyhovuji
bezpecénostnim predpisiim vypracovanym mezinarodnimi organy, v nichz jsou ¢lenské staty Evropské
unie zastoupeny,

9. hodnotici soupravy vyrobené na miru pro profesionaly vyluéné pro ucely pouziti ve vyzkumnych a
vyvojovych zafizenich uréenych pro tyto ucely.

ONOOR~WN=

Uvedeni na trh

Vyrobce pfed uvedenim elektrickych zafizeni na trh zajisti, aby tato zafizeni byla navrzena a vyrobena v
souladu se zakladnimi technickymi pozadavky stanovenymi v pfiloze ¢. 1 k NV 118/2016 Sb., vypracuje
technickou dokumentaci uvedenou v pfiloze €. 3 k NV 118/2016 Sb. a provede nebo necha provést postup
posuzovani shody stanoveny v pfiloze ¢. 3 k NV 118/2016 Sb.

Predpoklad shody:

a) harmonizovanymi normami nebo jejich &astmi, na néZ byly zvefejnény odkazy v Ufednim
véstniku Evropské unie,
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b) bezpenostnimi ustanovenimi mezinarodnich norem stanovenych Mezinarodni
elektrotechnickou komisi (IEC), pokud normy podle pismene a) nebyly dosud vytvofeny a
zvefejnény a pokud byla tato bezpeénostni ustanoveni Evropskou komisi zvefejnéna, nebo

c) bezpecnostnimi ustanovenimi €eskych technickych norem, pokud neexistuji technické normy
podle pismene a) nebo b),

Mé& se za to, Z2e je ve shodé se zakladnimi technickymi poZadavky stanovenymi v pfiloze ¢&. 1
k NV 118/2016 Sb., na které se tyto normy nebo jejich ¢asti vztahuiji.

Tim, Ze v nafizeni vlady je uveden odkaz na technické pozadavky pfisluSnych norem, stavaji se tyto normy
plné zavazné, i kdyz obecné technické normy zdvazné nejsou. V8echny terminy uvedené v pfisludnych
technickych normach (napf. ptvodni vyrobce) jsou proto pro pfipravu vyroby rozvadécu plné zavazné.

V priloze €. 1 NV 118/2016 Sb. se uvadi ZAK[_A'DNi POZAVDA\,/KY BEZI?ECNOSTVNi'CH ZASAD PRO
ELEKTRICKA ZARIZENI URCENA PRO POUZIVANI V URCITYCH MEZICH NAPETI, které musi byt
splnény pfed uvedenim na trh:

1. Obecné podminky

a) na elektrickém zafizeni nebo, pokud to neni mozné, v pfilozeném dokladu musi byt uvedeny
zakladni udaje a pokyny, jejichz znalost a dodrZovani zajisti, aby elektrické zafizeni bylo
uzivano bezpecné a k ucelu, pro ktery bylo vyrobeno,

b) elektrické zafizeni a jeho soucasti musi byt provedeny tak, aby mohly byt bezpe¢né a spravné
smontovany a pfipojeny,

c) elektrické zafizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby byla zajiSsténa ochrana pred

nebezpecimi uvedenymi v bodech 2 a 3, pokud bude pouzivano pro ucely, ke kterym je uréeno,
a fadné udrzovano.

2. Ochrana pfed nebezpecimi, ktera mohou byt zplsobena elektrickym zafizenim V souladu s bodem 1

musi byt technicka opatfeni stanovena tak, aby

a) osoby a domaci zvifata byly pfiméfené chranény pfed nebezpelim fyzického poranéni nebo
jiného poskozeni, které by mohlo byt zpisobeno pfimym dotykem nebo nepfimo,

b) nevznikaly teploty, elektrické oblouky nebo zafeni, které by mohly byt nebezpecné,

c) osoby, domaci zvifata a majetek byly pfiméfené chranény pfed nebezpecimi neelektrického
charakteru, ktera by podle zkusenosti mohla byt elektrickym zafizenim zpuisobena,

d) izolace odpovidala pfedvidatelnym podminkam.

3. Ochrana pfed nebezpecimi, ktera mohou vznikat plsobenim vnéjSich vlivd na elektrické zafizeni V
souladu s bodem 1 musi byt stanovena opatfeni technické povahy, ktera zajisti, aby elektrické zafizeni

a) odpovidalo pfedpokladanym podminkam mechanického namahani tak, aby nedo$lo k ohroZeni
osob, domacich zvifat a majetku,

b) bylo za predpokladanych podminek okolniho prostfedi odolné vGc&i pusobeni jinych nez
mechanickych vliv(l tak, aby nedoslo k ohroZeni osob, domacich zvifat a majetku, a

c) za predvidatelnych podminek pfetizeni neohrozovalo osoby, domaci zvifata a majetek.

Vyroba rozvadéce
Kdo je vyrobce, specifikuje zakon:

Vyrobcem je dle zak. 90/2016Sb, §3 osoba, ktera vyrabi vyrobek nebo si nechava vyrobek navrhnout nebo
vyrobit a tento vyrobek uvadi na trh pod svym jménem nebo ochrannou znamkou nebo, stanovi-li tak
narizeni vlady, jej pouziva pro vlastni potfebu. Za vyrobce se povazuje také osoba, ktera upravi vyrobek jiz
uvedeny na trh takovym zpUlsobem, ktery mize ovlivnit jeho soulad s pfislusnymi technickymi pozadavky.

Aby bylo prokazano, ze navrh rozvadéce spliiuje pozadavky zakonl a technickym pfedpis(i, musi projit
procesem oveérovani. Tento proces obecné specifikuje zakon 90/2016Sb v §12, ktery uvadi, jaké postupy je
mozné pouzit pfi posuzovani shody.
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Moduly posuzovani shody

Pfi posuzovani shody se vyuZivaji takto oznaované moduly:

a) Modul A: Interni fizeni vyroby,

b) Modul A1: Interni fizeni vyroby spolu se zkousenim vyrobkd pod dohledem,

c) Modul A2: Interni Fizeni vyroby spolu s kontrolami vyrobk( pod dohledem v nahodné zvolenych
intervalech,

d) Modul B: EU pfezkous$eni typu,

e) Modul C: Shoda s typem zalozena na internim Fizeni vyroby,

f)  Modul C1: Shoda s typem zaloZzena na internim Ffizeni vyroby spolu se zkousenim vyrobkd pod
dohledem,

g) Modul C2: Shoda s typem zalozena na internim fizeni vyroby spolu s kontrolami vyrobk( pod
dohledem v nahodné zvolenych intervalech,

h) Modul D: Shoda s typem zalozena na zabezpe€ovani kvality vyrobniho procesu,

i) Modul D1: Zabezpecovani kvality vyrobniho procesu,

j)  Modul E: Shoda s typem zaloZena na zabezpecovani kvality vyrobki,

k) Modul E1: Zabezpecovani kvality vystupni kontroly a zkou$ek vyrobkd,

[) Modul F: Shoda s typem zaloZzena na ovéfovani vyrobki,

m) Modul F1: Shoda zaloZena na ovéfovani vyrobkd,

n) Modul G: Shoda zalozena na ovéfovani kazdého jednotlivého vyrobku,

0) Modul H: Shoda zaloZenéa na Uplném zabezpec€ovani kvality,

p) Modul H1: Shoda zaloZzena na Uplném zabezpecovani kvality spolu s pfezkoumanim navrhu.

Postupem posuzovani shody elektrického zafizeni je podle §9 nafizeni vlady 118/2016 Sb. interni Fizeni
vyroby (modul A) stanovené v pfiloze €. 3 tohoto nafizeni.

ProtoZe je posouzeni shody provadéno postupem interniho fizeni, mGze ho provést vyrobce, pokud ma
dostatecné technické a personalni vybaveni pro provedeni ukonu, které vyzaduji zakony, vyhlasky a
technické normy k provedeni ovéfeni navrhu.

Technickym vybavenim se rozumi vybaveni nastroji k vyrob& (napf. momentové klice) a mé&ficimi pfistroji a
zafizenimi ke kontrole navrhu a vyroby spolu se systémem kontroly t&chto zafizeni dle metrologického fadu
vyrobce.

Zpusoby provedeni ovéfeni navrhu:
e Puvodni vyrobce provede ovéfeni sam — dil¢i zkouSky si pfitom muze objednat u zkuSebny nebo

pouzit jiz provedené zkousky, napfiklad zkousky skfing, pokud ma k dispozici zkusebni protokoly.

e Vyrobce mlze vyuzit provedeného ,ovéfeni navrhu“ rozvadéce, ktery provedl jiny subjekt - ,plvodni
vyrobce®. To miize byt napfiklad vyrobce skFini a pfistrojl, ktery pfipravil ,ovéfeni navrhu® vybranych
sestav, pro své zakazniky.

e Vyrobce muze provedeni ,ovéfeni navrhu“ rozvadéce objednat u jiného subjektu, napf. zkuSebny.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce po vyrobé a kusovém ovéfeni rozvadéc¢ opatfi oznaéenim CE a
vyda EU prohlaseni o shodé, kterym stvrzuje, Ze vyrobek spliiuje vSechny technické poZadavky, byl

vyroben dle navrhu, ktery byl ovéien, a bylo provedeno kusové ovéfeni. Pokud by ,EU prohlaSeni o shodé
bylo vydano neopravnéné, vystavuje se vyrobce velmi citelnym postihim.

EU prohldaSeni o shodé prokazuje splnéni zakladnich pozadavk( stanovenych v pfiloze ¢. 1
k NV 118/2016 Sb. a vypracuje se podle nasledujiciho vzoru (viz také pfiloha €. 4 k NV 118/2016 Sb.):

Model vyrobku/vyrobek (€islo davky, vyrobku Ci typu nebo sériové &islo).

Jméno a adresa vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce.

Toto prohlaSeni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Pfedmét prohlaseni (identifikace elektrického zafizeni umozhujici je zpétné vysledovat, muze

zahrnovat dostate¢né& zietelné barevné vyobrazeni, je-li to pro identifikaci daného elektrického

zafizeni nezbytné):

o Vyse popsany pfedmét prohlaseni je ve shodé s pfisluSnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy
Evropské unie.

e Odkazy na pfislusné harmonizované normy, které byly pouzity, nebo na jiné technické
specifikace, na jejichz zakladé se shoda prohlasuje.
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o Dalsiinformace:
e Podepsano za a jménem.
e (misto a datum vydani).
e (jméno, funkce) (podpis).

EU prohladeni o shodé dale obsahuje udaje stanovené v modulu A dle pfilohy €. 3 NV 118/2016 Sb.

¢ Interni fizeni vyroby
e Interni fizeni vyroby je postupem posuzovani shody, kterym vyrobce provadi ¢innosti stanovené
v bodech 2, 3 a 4 a na vlastni odpovédnost zaru€uje a prohlasuje, ze dana elektricka zafizeni
splnuji pozadavky tohoto nafizeni, které se na né vztahuiji.

e Technickd dokumentace

o celkovy popis elektrického zafizeni,

e koncep¢ni navrh a vyrobni vykresy a schémata, popisy a vysvétlivky potfebné pro pochopeni
uvedenych vykresl, schémat a fungovani elektrického zafizeni,

e seznam norem

o vysledky konstrukénich vypoctl, provedenych pfezkouSeni, popfipadé dalsi vysledky vypoctl
nebo kontrol,

e protokoly o zkouskach.

e Vyroba
e vyrobce pfijme veSkera nezbytna opatfeni, aby vyrobni proces a jeho kontrola zajistovaly shodu
vyrdbénych elektrickych zafizeni s technickou dokumentaci a s poZadavky stanovenymi
NV 118/2016 Sb.

e Oznaceni CE a EU prohlaseni o shodé

e Vyrobce umisti oznaceni CE na kazdé jednotlivé elektrické zafizeni, které splfiuje pozadavky
stanovené timto nafizenim.

e Vyrobce vypracuje pisemné EU prohlaSeni o shodé pro model vyrobku a po dobu 10 let od
uvedeni elektrického zafizeni na trh je spoleéné s technickou dokumentaci uchovavéa pro
potfebu organu dozoru. V EU prohlaSeni o shodé musi byt uvedeno elektrické zafizeni, pro néz
bylo vypracovano. Kopie EU prohlaSeni o shodé se na poZadani poskytne organu dozoru.

Caste¢né odlisné probiha ovéfovani a vystaveni pravodni dokumentace u rozvadédd, které jsou soudasti
stroje nebo technologické linky. Pokud je rozvadé¢ dodan vyrobci stroje nebo strojni linky, ktery je spolu se
strojem nebo linkou uvadi do provozu, pak se na rozvadé&¢ nevystavuje EU prohladeni o shodé ale
Prohlaseni o zabudovani neuplného strojniho zafizeni dle nafizeni vliady 176/2008, Priloha 2 Cast B.
Technické poZzadavky na rozvadéde se ale v zakladu fidi souborem norem CSN EN 61439-x. Rozvadés
musi navic splfiovat i pozadavky vyhlagky 176/2008Sb a pfislusnych norem, napt. CSN EN 60204-1 ed. 2.

Od 1.1.2017 spada proces vyroby nasténnych rozvadé&l pro montaz na povrch a nasténnych zapusténych
rozvadécll pod pozadavky nafizeni vlady 163/2002 Sb., které stanovi technické pozZadavky na vybrané
stavebni vyrobky. Pokud se jedna o rozvadéce bez poZarni odolnosti neni nutné posuzovat shodu s timto
zakonem. Pokud se jedna o rozvadéce s pozarni odolnosti, je nutné zahrnout do procesu posuzovani shody
i posouzeni zakladniho poZadavku poZarni odolnosti podle zakona 163/2002 Sb. Vice informaci o této
problematice se Ize dodist na strankach UNMZ http://www.unmz.cz/urad/rozvadece

Ovéreni navrhu rozvadéce

Ovéfovani navrhu je ur€eno k ovéfeni, zda navrh rozvadéCe nebo systému rozvadé&te odpovida
pozadavkum technickych pfedpisu.

Pokud se provadéji zmény na ovéfeném rozvadédi, musi byt pouZito ,Ovéfovani navrhu“ pro kontrolu, zda
tyto zmény ovliviuji funk&ni charakteristiky rozvadéce. Je-li pravdépodobny nepfiznivy vliv, musi se provést
nova ovéfeni.

Ovéfeni navrhu, jeho jednotlivé oblasti, musi byt dosaZzeno pouzitim jedné nebo vice nasledujicich
ekvivalentnich a alternativnich metod:

e zkouSeni,
e vypocet,
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o fyzické méfeni,
¢ kontrola platnosti konstrukénich pravidel.

Seznam &innosti pfi ovéfovani navrhu je uveden v CSN EN 61439-1 ed.2 Pfiloha D, Tabulka D.1, ve které je
uveden — Seznam ovéfovani oblasti navrhu, ktera maji byt provedena.

Ovérovani navrhu zahrnuje oblast:

Pevnost materialu a casti

Stuperi ochrany skfini

Vzdusné vzdalenosti a povrchové cesty;
Ochrana pfed urazem elektrickym proudem a integrita ochrannych obvodu;
Vestavéni spinacich pfistroji a souc¢asti;
Vnitfni elektrické obvody a spoje;
Svorky pro vnéjsi vodice.

Dielektricke vlastnosti;

Otepleni;

Zkratova odolnost;

Elektromagnetickd kompatibilita;
Mechanicka ¢innost.

ZkousSky se musi provadét na typickém vzorku rozvadéce, ktery je Cisty a novy. Ovéfovacimi zkouSkami
(napf. zkratova zkouska) mohou byt ovlivnény funkéni charakteristiky rozvadéce. Tyto zkousky se nemaiji
provadét na rozvadédi, ktery ma byt uveden do provozu.

V' oblastech ovéfeni, které zahrnuji vlastnosti skfing, je mozno vyuzit vysledkd zkousek provedenych dle
CSN EN 62208 ed.2.

Zkratovou odolnost neni nutné ovérovat u rozvadécu se zkratovou odolnosti do 10kA (umisténych v misté s
Icw nebo lcc do 10kA). Zkratovou zkousSku je mozno nahradit srovnanim s referenénim navrhem.

Pokud zkou$ky na rozvadéci byly provedeny podle souboru CSN EN 60439 a vysledky zkousky splrfiuji
pozadavky prislusné ¢asti CSN EN 61439, ovéfovani téchto pozadavk(l neni tfeba opakovat.

Pokud je pfi ovéfeni navrhu pouzito vysledkl zkouSek, které byla provedeny nebo zadany jinym subjektem,
musi mit ten, kdo tyto vysledky zkouSek pouzije k dispozici celé zkuSebni protokoly a souhlas zadavatele
zkousek s jejich pouzitim.

Ovéreni navrhu se provadi u kazdého typu rozvadéce, i kdyz se vyrobi jen jeden kus. ZajiStuje ho plvodni
vyrobce nebo vyrobce.

Po vyrobé se na kazdém hotovém rozvadéci musi provést kusoveé ovérovani, které provadi vyrobce.

Kusové ovérovani zahrnuje:

e Stupef ochrany skfiné

e VzduSné vzdalenosti a povrchové cesty

e Ochrana pfed urazem elektrickym proudem a integrita ochrannych obvodu
e Vestavéni vestavenych Casti

e Vnitini elektrické obvody a spoje

e Svorky pro vnéjsi obvody a spoje

e Mechanicka funkce

¢ Dielektrické vlastnosti

e Zapojeni, pracovni charakteristiky a funkce

Postup novelizace harmonizovanych norem pro vyrobu rozvadécii.

V roce 2013 bylo dokonceno vydavani dilCich norem z nového souboru CSN EN 61439-x. Tento soubor
nahradil soubor CSN EN 60439-x, ktery feSil vyrobu rozvadécl dfive. Navic v roce 2010 byly vydany normy
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CSNEN 61439-1 a CSNEN 61439-2, které spadaji do staré koncepce a byly nahrazeny v roce 2012 novymi
normami CSN EN 61439-1 ed.2 a CSN EN 61439-2 ed.2, které jsou aktualné platné.

V sougasné dobé jsou v nové koncepci platné tyto normy:

CSN EN 61439-1 ed.2 (5/2012) - Rozvadéce nizkeho napéti — Cast 1: VSeobecna ustanoveni
(nahrazuje CSN EN 61439-1)

Tato norma obsahuje ustanoveni platna pro cely soubor. V dalSich normach jsou uvedeny odliSnosti
platné pro pfislusny typ rozvadéce.

CSN EN 61439-2 ed.2 (5/2012) - Rozvadé&e nizkého napéti - Cast 2: Vykonové rozvadése (PSC)
CSN EN 61439-3 Rozvadége nizkého napéti - Cast 3 Rozvodnice uréené pro provozovani laiky
(DBO)

CSN EN 61439-4 Rozvadéce nizkého napéti - Cast 4: Zvlastni pozadavky pro stavenistni rozvadéde
(ACS)

CSN EN 61439-5 Rozvadédée nizkého napéti - Cast 5: Rozvadéde pro verejné distribuéni sité

CSN EN 61439-6: Rozvadéde nizkého napéti - Cast 6: PFipojnicové rozvody

Se souborem koresponduje norma CSN EN 62208 ed. 2 (5/2012) Prazdné skfiné pro rozvadése — Obecné
pozadavky. Zkousky provedené na jejim zakladé mohou byt podkladem pro ovéfeni navrhu rozvadéce dle
souboru norem CSN EN 61439-x.

Zavér

Doplnéni pfistrojti do prazdné rozvadééové skiiné vyrobené a zkousené dle normy CSN EN 62208 ed.2, je
vyrobou rozvadéce se vSemi dusledky! Vyrobni Stitek na prazdné skfini neni Stitkem rozvadéce!
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